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BOITE A FUSIBLES. 

Boile a fusibles dans laquelle on utilise des pistes (65, 
j inserees sur des circuits electriques et reliees entre el- 
les par une partie fusible calibree (67), caracterisee en ce 
qu'elle comprend un support (60) presentant des series de 
cloisons parallels (63) entre lesquelles s'inserent les pistes 
avec la partie fusible calibr6e, une serie de boltiers (70), des 
moyens pour assurer la fixation desdits boltiers sur le sup- 
port, des moyens pour la fixation sur le boitier d'un fusible 
de remplacement (20) pourvu de plots (21) et des moyens 
pour relier electriquement les plots (21 ) audit fusible de rem- 
placement aux pistes si la partie fusible calibree reliant cel- 
les-ci afondu. 
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La presente invention se rapporte a une boite a 
fusibles . 

Les boites a fusibles comprennent, generalement un 
5 boitier en matiere isolante, un certain nombre de 
connecteurs inseres sur un cablage et des fusibles 
cooperant avec les connecteurs. 

De plus en plus les constructeurs, notamment dans 
10 1' automobile desirent que les cablages soient termines et 
complets et qu'ils soient livres prets a etre montes. La 
protection des circuits electriques oblige, neanmoins, a 
monter les boites a fusibles separement. 

15 on a imagine un systeme de fusibles pour circuits 

electriques comprenant des pistes realisees en un materiau 
bon conducteur de 1 ' electricity et inserees sur le circuit 
a prot£ger et relives entre elles par une partie fusible 
calibree. 

20 

Une telle disposition presente l'avantage que les 
circuits avec leur protection sont directement realises. 
Toutefois, une telle realisation presente 1 T inconvenient 
que, si la partie fusible calibree, a la suite d'une 
25 surintensite, fond, il faut pouvoir la remplacer. 

L'un des buts de 1 1 invention est de realiser une 
boite a fusibles utilisant cette disposition et qui permet 
aisement de realiser la continuity electrique si la partie 
30 fusible calibree a fondu. 

La boite a fusibles, selon 1* invention, utilise des 
pistes inserees sur des circuits electriques et reliees 
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entre elles par une partie fusible calibree, ladite boite a 
fusibles etant caracterisee en ce qu'elle comprend un 
support presentant des series de cloisons paralleles entre 
lesquelles s'inserent les pistes avec la partie fusible 

5 calibree, une serie de boitiers, des moyens pour assurer la 
fixation desdits boitiers sur le support, des moyens pour 
la fixation sur le boitier d'un fusible de remplacement 
pourvu de plots et des moyens pour relier electriquement 
les plots dudit fusible de remplacement aux pistes si la 

10 partie fusible calibree reliant celles-ci a fondu. 

Grace a cette disposition, on realise une boite a 
fusibles modulaire correspondant aux imperatifs du 
vehicule, le cablage pouvant etre livre complet. 

15 

Suivant une caracteristique constructive, le support 
est forme d'une embase avec des lumieres disposees de part 
et d'autres des paires de cloisons, tandis que les supports 
presentent une assise destinee a reposer sur les cloisons 
20 et pourvue de crochets destines a s'inserer dans les 
lumieres de l f embase. 

Suivant un premier mode de realisation, les boitiers 
presentent une jupe, tandis que les extremites des pistes 
25 reliees par la partie fusible calibree presentent des 
pinces elastiques s'etendant dans la jupe et destinees a 
recevoir les plots du fusible de remplacement. 

Suivant une variante de realisation, les boitiers 
30 sont agences pour recevoir, chacun, un etui, chaque etui 
comportant, d'une part, des moyens de reception du fusible 
de remplacement et, d 1 autre part, des moyens pour assurer 
la liaison electrique entre les plots du fusible de 
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remplacement et les pistes, 

Suivant une caracteristique constructive de cette 
variante de realisation, les extremites des pistes reliees 

5 par la partie fusible calibree sont prolongees par des 
languettes faisant saillie dans une jupe des boitiers, 
tandis que chaque 6tui comporte deux organes de liaison 
electriques dont une extremite est pourvue de moyens pour 
enserrer une languette, tandis que 1' autre extremite est 

10 agencee pour enserrer un plot du fusible de remplacement. 

Suivant un detail constructif, chaque etui comporte 
des saillies, tandis que la jupe de chaque boitier est 
pourvue de crochets destines a cooperer avec les saillies, 
15 une butee etant prevue pour limiter 1 T engagement des etuis 
dans lesdites jupes. 

Suivant encore une caracteristique constructive de 
cette variante de realisation, chaque etui est forme de 
20 deux demi-coquilles articulees le long d'une bande souple, 
l'une des demi-coquilles presentant des logements pour les 
organes de liaison electrique et 1' autre des moyens de 
blocage de ces derniers dans les logements . 

25 Enfin, suivant un dernier mode de realisation, les 

etuis comportent deux canaux destines a recevoir, chacun, 
un organe de liaison electrique presentant, a une 
extremite, une pince destinee a enserrer un plot du fusible 
de remplacement et prolonge par un element tubulaire dans 

30 lequel est loge un ressort destine a porter contre une 
piste correspondante. 
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L' invention va maintenant etre decrite avec plus de 
details en se referant a des modes de realisation 
particuliers donnes a titre d'exemple seulement et 
representes aux dessins annexes, dans lesquels : 

5 

Figure 1 est une vue en perspective d'un premier 
mode de realisation de 1' invention. 

Figure 2 montre en perspective 1' ensemble monte. 

10 

Figure 3 est une vue en perspective eclatee d f une 
variante de realisation. 

Figure 4 est une vue en perspective d'un organe de 
15 liaison electrique prevu dans le mode de realisation de la 
figure 3. 

Figure 5 est une vue en coupe de l'etui de la figure 

3. 

20 

Figure 6 montre partiellement en coupe la fixation 
de l'etui sur le support. 

Figure 7 est une vue en perspective eclatee d T un 
25 autre mode de realisation. 

Figure 8 est une vue en perspective d'un organe de 
liaison electrique utilise dans le mode de realisation de 
la figure 7. 

30 

Figure 9 est une vue en coupe montrant le montage de 
l'£tui sur le boitier. 
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Figure 10 est une vue en coupe suivant la ligne 10- 
10 de la figure 9. 

Dans le mode de realisation de la figure 1, on a 
5 represents un support 1 comportant une embase 2* a partir 
d'une face de laquelle s'erigent des paires de cloisons 3, 
dont les faces 3a , tournees en regard l'une de 1' autre, 
presentent des rainures s'etendant perpendiculairement a 
I 1 embase 2. 

10 

L' embase 2 est percee de lumieres 4 disposees par 
paires de part et d 1 autre de chaque paire de cloisons 3. 

Entre les paires de cloisons 3 viennent se loger des 
15 pistes 5 et 6 inserees sur un circuit electrique a proteger 
et reliees entre elles par une partie fusible calibree 7. 

La piste 5 est conformee pour presenter une pince 
elastique 9 presentant deux branches 10 paralleles et une 
20 branche 11 decoupee entre les branches 10. 

La piste 6, a son extremite adjacente a la partie 
fusible calibree 7, comporte une pince elastique 12 
conformee de la meme maniere que celle de la piste 5. 

25 

Sur le support 1 vient se fixer une serie de 
boitiers 15 presentant, chacun, une assise 16 avec quatre 
crochets 17 destines a s'inserer dans les lumieres 4, une 
jupe 18 a I'interieur de laquelle s'etendent les pinces 9 
30 et 12 et un logement 19 pour un fusible 20 pourvu de plots 
21. 


Entre chaque paire de cloisons 3 est insere un 
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ensemble de pistes 5 et 6 dont les pinces 9 et 12 font 
saillie a l'extremite du bord superieur desdites cloisons 
3, lesdites pinces s'inserant dans la jupe 18. Si par suite 
d'une surintensite, la partie fusible calibree 7 fond, 
5 celle-ci est remplacee par le fusible 20 dont les plots 21 
s'inserent entre les branches des pinces 9 et 12. 

Les figures 3 a 6 montrent une variante de 
realisation. Dans ce mode de realisation, les pistes 25 et 
10 26 sont reliees par une partie fusible calibree 27, les 
extremites adjacentes a ladite partie 27 presentant 
respectivement des languettes 28 et 29. 

Les pistes 25 et 26 sont destinees a s'inserer entre 
15 des paires de cloisons 33 s'erigeant d'une embase 31 d'un 
support 30, ladite embase 31 presentant des lumieres 32. 

Le support 30 est destine a recevoir une serie de 
boitiers 35 pourvus, chacun, d'une assise 36 avec des 
20 crochets 37 destines a s'inserer dans les lumieres 32 et 
une jupe 38. 

La jupe 38 presente une butee 39 et deux crochets 4 0 
et elle est destinee a recevoir un etui 41 forme de deux 
25 demi-coquilles 41a et 41b articulees entre elles le long 
d'une bande souple 43. 

La demi-coquille 41a comporte deux logements 4 4 dans 
chacun desquels est insure un organe de liaison electrique 
30 45. 

Les organes de liaison electrique 45 (voir figure 4) 
comprennent un fond 4 5a avec deux bords longitudinaux 
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roules 45b, dont les extremites 45c s'etendent jusqu'au 
voisinage du fond 45a, ce dernier presentant deux pattes 
decoupees 46 portant contre les extremites 45c. 

5 La demi-coquille 41b presente deux nervures 48 et 49 

pour bloquer les organes 4 5 dans les logements et des 
tetons 50 s ' inserant dans les ouvertures 51 du fond 45a des 
deux organes 45. 

10 Comme on le voit a la figure 6, I'etui 41 s'insere 

dans le boitier 35 de maniere a porter contre la butee 39, 
les crochets 40, en cooperant avec des epaulements 52 dudit 
etui 41, assurent le verrouillage de celui-ci. 

15 si pour une raison quelconque le fusible calibre 27 

vient a fondre, on insere dans I'etui 41 un fusible 20 dont 
les plots 21 viennent s f engager dans la partie superieure 
des organes de liaison 45 entre les extremites 45c et le 
fond 45a, tandis que lors du montage de la boite a fusible, 

20 I'une des languettes est pincee entre les extremites 45c et 
les pattes 4 6 de l'un des organes 45 et 1' autre languette 
entre les extremites 45c et les pattes 4 6 de 1' autre organe 
45. 

25 Les figures 7 a 10 montrent un troisieme mode de 

realisation. Dans cette variante, le support 60 comporte 
une embase 61 avec des lumieres 62 et des series de paires 
de cloisons 63, celles-ci etant plus espacees que dans les 
modes de realisation precedents car les pistes 65 et 66 

30 sont posees a plat contre la partie de 1' embase delimitee 
par les cloisons, lesdites pistes etant reliees par une 
partie fusible calibree 67. 
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Le support 60 recoit une serie de boitiers 70 avec 
une assise 72 pourvue de crochets 74 destines a cooperer 
avec les lumieres 62, chaque boitier 70 presentant une jupe 
76 destinee a recevoir un etui 77, ladite jupe 76 
5 presentant interieurement un epaulement 73 et lateralement 
deux crochets elastiques 71. 

L' assise 72 presente, sur sa face opposee a celle a 
partir de laquelle s'erige la jupe 76, deux talons 75 
10 destines a bloquer les pistes 65 et 66 contre la partie de 
l'embase 61 situee entre les cloisons 63. 

L'etui 77 est constitue par un corps en matiere 
isolante comprenant deux canaux 80 destines a recevoir, 
15 chacun, un organe de liaison electrique 81. 

L'etui 7 7 comporte deux saillies 82 destinees a 
cooperer avec les crochets 71, tandis que son extremite 77a 
porte contre 1 ' epaulement 73. 

20 

L' organe de liaison electrique 81 est realise en un 
metal bon conducteur de l'electricite et est conforme pour 
presenter une pince 85 formee d'un fond 86 et de deux 
replis 87, le fond 86 etant prolonge par un element 
25 tubulaire 88 ferme par une cloison 89 a son extremite 
adjacente a la pince 85 et dans lequel est loge un ressort 
90 faisant saillie a 1* autre extremite. 

Les canaux 80 presentent des epaulements 92 contre 
30 lesquels viennent buter la pince 85, et des pattes 
elastiques de retenue 93 sont prevues dans l'etui 77 pour 
caler lesdits organes de liaison electrique 81 dans les 
canaux 80. 
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Lorsque le boitier 70 est monte sur le support 60 et 
que l'etui 77 est fixe sur le boitier, les ressorts 90 
portent contre les pistes 66 et 65, ces dernieres etant 
relives par le fusible calibre 67 , la continuity du circuit 
5 electrique est assuree. 

Si le fusible 67 fond, celui-ci est remplace par un 
fusible 20 dont les plots 21 sont inseres dans les pinces 
85, les ressorts 90 assurant la liaison electrique entre 
10 les pistes et les plots 21. 

Bien entendu, 1' invention n'est pas limitee aux 

modes de realisation qui viennent d'etre decrits et 

representees. On pourra y apporter de nombreuses 

15 modifications de detail sans sortir pour cela du cadre de 
1" invention. 


20 
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REVINDICATIONS 

1. Boite a fusibles dans laquelle on utilise des 
pistes (5, 6; 25, 26; 65, 66) inserees sur des circuits 

5 electriques et reliees entre elles par une partie fusible 
calibree (7, 27, 67), caracterisee en ce qu'elle comprend 
un support (1, 30, 60) presentant des series de cloisons 
paralleles (3, 33, 63) entre lesquelles s'inserent les 
pistes avec la partie fusible calibree, une serie de 

10 boitiers (15, 35, 70), des moyens pour assurer la fixation 
desdits boitiers sur le support, des moyens pour la 
fixation sur le boitier d'un fusible de remplacement (20) 
pourvu de plots (21) et des moyens pour relier 
electriquement les plots (21) dudit fusible de remplacement 

15 aux pistes si la partie fusible calibree reliant celles-ci 
a fondu. 

2. Boite a fusibles, selon la revendication 1, 
caracterisee en ce que le support (1, 30, 60) est forme 

20 d'une embase (2) avec des lumieres (4, 32, 62) disposees de 
part et d'autre des paires de cloisons (3, 33, 63), tandis 
que les supports presentent une assise (16, 36, 72) 
destinee a reposer sur les cloisons et pourvue de crochets 
(17, 37, 74) destines a s'inserer dans les lumieres de 

25 1* embase. 

3. Boite a fusibles, selon la revendication 1, 
caracterisee en ce que les boitiers (15) presentent une 
jupe (19) , tandis que les extremites des pistes (5, 6) 

30 reliees par la partie fusible calibree (7) presentent des 
pinces elastiques (9, 12) s'etendant dans la jupe et 
destinees a recevoir les plots (21) du fusible de 
remplacement (20) . 
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4. Boite a fusibles, selon la revendication 1, 
caracterisee en ce que les boitiers (35, 70) sont agences 
pour recevoir, chacun, un etui (41, 77), chaque etui 
5 comportant, d'une part, des moyens de reception du fusible 
de remplacement (20) et, d' autre part, des moyens pour 
assurer la liaison electrique entre les plots du fusible de 
remplacement (20) et les pistes (25, 26, 65, 66) . 

10 5. Boite a fusibles, selon a revendication 4, 

caracterisee en ce que les extremites des pistes (25, 26) 
reliees par la partie fusible calibree sont prolongees par 
des languettes (28, 29) faisant saillie dans une jupe des 
boitiers (35), tandis que chaque etui (41) comporte deux 

15 organes de liaison electrique (45) dont une extremite est 
pourvue de moyens pour enserrer une languette (28, 29) , 
tandis que 1' autre extremite est agenc^e pour enserrer un 
plot (21) du fusible de remplacement, 

20 6. Boite k fusibles, selon les revendications 4 et 5, 

caracterisee en ce que chaque 6tui (41) comporte des 
saillies (52), tandis que la jupe de chaque boitier est 
pourvue de crochets (40) destines a cooperer avec les 
saillies, une butee (39) etant prevue pour limiter 

25 1' engagement des etuis dans lesdites jupes. 

7. Boite a fusibles, selon les revendications 4, 5 et 
6, caracterisee en ce que chaque etui (41) est forme de 
deux demi-coquilles (41a, 41b) articulees le long d'une 
30 bande souple, l'une des demi-coquilles presentant des 
logements pour les organes de liaison electrique (45) et 
1' autre des moyens de blocage de ces derniers dans les 
logements . 
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8, Boite a fusibles, selon les revendications 1 et 4, 
caracteris^e en ce que les etuis (70) comportent deux 
canaux (80) destines a recevoir, chacun, un organe de 
5 liaison electrique (81) presentant, a une extremite, une 
pince (85) destinee a enserrer un plot (21) du fusible de 
rernplacement et prolonge par un element tubulaire (88) dans 
lequel est loge un ressort (90) destine a porter contre une 
piste (65, 66) correspondante . 
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each fuseway, are integrally moulded on a rectangular base -plate (2). The 
interior surfaces (3a) of each pair are ribbed to grip flat conducting strips 
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DETAILED DESCRIPTION - The fixed contacts (9,12) are shrouded by an open-ended 
rectangular box (18), with a flanged base (16) clipped to the base-plate by 4 
resilient hooks (17) engaging in slots (4) in the latter. A skirt (19), 
extending the box upwards, serves as a guide socket for the ftise-holder (20). 
Two variants are described, with different methods of connecting the 
replacement fuse. 

USE - Automobile electrical installations. 

ADVANTAGE - Wiring can be supplied fully complete and ready to install, 
including fusing. 

DESCRIPTION OF DRAWING(S) - The drawing is an exploded perspective view of a 
fuse box, showing a single fused way. 
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